MULT

KUPPLUNGEN

Die mehrfachen Kupplungstrager, die |lhre Rustzeiten und die Verwechslungsgefahr fur KahimittelAn-
schlufRe stark reduzieren und die aus dem bewahrten Schnellkupplungssystem lhren Qualitatsvorsprung
Ubernommen haben, helfen Ihnen lhre Kostenprobleme in den Griff zu bekommen.

Vorteile des DME Multikupplungssysteme:

Verwechslungssichere Anschluf3gestaltung

Zeitersparnis beim UmrUsten der Formen /
Spritzmaschinen

Einhandverriegelung mit integriertem Siche-
rungsstift

Zentrale Lage der Verriegelungsmechanik

Stabile, eloxierte Aluminium-Platten, leichte
Handhabung

Prazise Fuhrung Uber Bronze-Buchsen und
gehartete Stifte

Messing Kupplungselemente aus der millio-
nenfach bewahrten DME Verschluf3kupplungs-
Serie

Viton O-Ringe
Auch unter Last kuppelbar

Variable ruckseitige Anschluf3maoglichkeiten
aus dem Standard-Programm der DME Kuhl-
mittelAnschlife

FUr Wassertemperaturen von 5° C bis 120° C



- DM KOMPONENTEN > KUHLMITTELANSCHLUSSE

MULTIKUPPLUNGSSYSTEME JIFFY
MULTIKUPPLUNGSSYSTEME 6 + 6 ANSCHLUsse ~ MICM - MCF - MFM - MFF

‘ N913M

SVKM9 P SVKM9

SVKF9 ‘ SVKF9
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MCM1291

—[ N914 MFM1292 L N913M
MCF1291 LMFF1292

REF Nippel Gewinde Position REF Nippel Gewinde Position
MCM1291 N914 1/4" BSP Formseite MFM1292 N913M @d 13 mm Formseite
MCF1291 N914 1/4" BSP SpritzgieBmaschinen Seite MFF1292 N913M @d 13mm | SpritzgieBmaschinen Seite
MULTIKUPPLUNGSSYSTEME JIFFY MBM - MBF
PLATTE FUR 6 + 6 ANSCHLUSSE
REF Position
MBM1290 (nur Platte) Formseite
MBF1290 (nur Platte) SpritzgieBmaschinen Seite
107,5 107,5 80
97,5 97,5 43,5 38
66 66
36 36
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- DM KOMPONENTEN > KUHLMITTELANSCHLUSSE

MULTIKUPPLUNGSSYSTEME JIFFY
MULTIKUPPLUNGSSYSTEME 8 + 8 ANSCHLUSSE ~~ MIFM - MFF - MICM - MCF

N913M

ot

MCF1691 MFM1692 | | || MFF1692
REF Nippel Gewinde Position REF Nippel Gewinde Position
MCM1691 N914 1/4” BSP Formseite MFM1692 N913M @d 13 mm Formseite
MCF1691 N914 1/4" BSP | SpritzgieBmaschinen Seite MFF1692 N913M @d 13mm | SpritzgieBmaschinen Seite
MULTIKUPPLUNGSSYSTEME JIFFY MBM - MBF
PLATTE FUR 8 + 8 ANSCHLUSSE
REF Position
MBM1690 (nur Platte) Formseite
MBF1690 (nur Platte) SpritzgieBmaschinen Seite
107,5 107,5
97,5 97,5 80
66 66 435 38
36 36
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KOMPONENTEN > KUHLMITTELANSCHLUSSE

MULTIKUPPLUNGSSYSTEME JIFFY ZUBEHOR N9
ADAPTER
SW Mat.: Messing
| o
%‘Lr; [ =
|
L
REF Rp1 Rp2 L I | SW | Serie
N914 UNEF 5/8"-24 1/4"BSP | 18 1] 19 N9
MULTIKUPPLpNGSSYSTEME JIFFY ZUBEHOR N9
SCHLAUCHTULLEN
I Mat.: Messing
o]
L
REF Rp dl | d L | L1 | SW Serie
N911M UNEF 5/8"-24 1M | 33 | 27 | 16 N9
N913M UNEF 5/8"-24 9 | 13 |33 |27 | 16 N9
MULTIKUPPLUNGSSYSTEME JIFFY ZUBEHOR N9
90° WINKELSTUCK
SW Mat.: Messing
aE
Eean
=
$_//F(ip1
REF Rp1 Rp2 R SW | Serie
N930 UNEF 5/8"-24 UNEF 5/8"-24 - 21 N9
MULTIKUPPLUNGSSYSTEME JIFFY ZUBEHOR N9
45° WINKELSTUCK
SW Mat.: Messing
N;
]
@_/ Rp1
REF Rp1 Rp2 SW Serie
N945 UNEF 5/8"-24 UNEF 5/8"-24 21 N9
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DM, KOMPONENTEN > KUHLMITTELANSCHLUSSE
MULTIKUPPLUNGSSYSTEME JIFFY ZUBEHOR SVKF9
KUPPLUNG FUR MCF PLATTE

‘ Mat.: Messing
2%,
NN .
G i MCF3004 —
1.2
swz4
o 25.2
REF D Position
SVKF9 UNEF 5/8"-24 Formseite
MULTIKUPPLQNGSSYSTEME JIFFY ZUBEHOR SVKM9
KUPPLUNG FUR MCM PLATTE
‘ Mat.: Messing
B |
MCF3004 —
14,9
REF D Position
SVKM9 UNEF 5/8"-24 SpritzgieBmaschinen Seite
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MULTIKUPPLUNGSSYSTEME UNIVERSAL
WIE BESTELLEN

Wenn Sie ein komplettes System benoétigen, muss lhr Auftrag 3 Elemente enthalten:

Eine MUF-Platte, die alle Kupplungen enthilt,
wie die im Bild (Beispiel eines 3 + 3-Systems)

Eine MUM-Platte, die keine Kupplungen enthilt,
wie die im Bild (Beispiel eines 3 + 3-Systems)

Die MUC-Kupplungen, die Sie auf Ihrem MUM-Platte haben mdchten, siehe
Anleitung unten und Liste der Teile auf Seite page 11 und page 470.

INSTALLATIONSOPTIONEN

Ohne Verldngerung
(Aussenseite)

|

-
| |
| |
| |
| |
| |
| |
|

! 1
| |
| |

DLJ

MCUIS10B38 MCUMS10H...

Mit Verldngerung
(Innenseite)

- 1
|
|
|
|
|
|

O

-
|
|
|
|
|
|
|
i
|
|

DLJ

MCUIS0B38 MCUMS10EXT MCUMS10H

MUM kann auf dem MUC0938MS/MUC1238MS installiert werden
MUC0938MS/MUC1238MS kdnnen auf dem MUC0910EB... / MUCO0912EB... / MUC1213EB... / MUC1216EB... installiert werden ohne oder mit einer Verlang-
erung MUCO9EXTMS / MUC12EXTMS
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DM KOMPONENTEN > KUHLMITTELANSCHLUSSE

MULTIKUPPLUNGSSYSTEME UNIVERSAL MUF
MULTIKUPPLUNGSSYSTEME 3 + 3 ANSCHLUSSE, 09 SERIE

102 102

8/
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ENVZNVZS
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lt— G 89—} G L€ frm—
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|e—G ' 89—={G'| S

L
REF D Position REF D Position
MUF 093310 @10 SpritzgieBmaschinen Seite MUF093338 BSP 3/8” SpritzgieBmaschinen Seite
MUF 093312 212 SpritzgieBmaschinen Seite
MULTIKUI?PLUNGSSYSTEI\(!E UNIVERSAL MUM
PLATTE FUR 3 + 3 ANSCHLUSSE
140
120
_@g}q’ ?E}@
= | NG |,
&
) (&
REF Position
o4 MUM 0933 SpritzgieBmaschinen Seite
|
I —
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DM, KOMPONENTEN > KUHLMITTELANSCHLUSSE

MULTIKUPPLUNGSSYSTEME UNIVERSAL ) MUEF
MULTIKUPPLUNGSSYSTEME 5 + 5 ANSCHLUSSE
154 154
A AL ﬁ§\ﬁ§\ ﬁ§‘\ﬁ§\
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lt—G'89 — et G € fu—
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|
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REF D Position REF D Position
MUF 095510 @210 SpritzgieBmaschinen Seite MUF 095538 BSP 3/8” SpritzgieBmaschinen Seite
MUF 095512 212 SpritzgieBmaschinen Seite
MULTIKUPPLUNGSSYSTEME UNIVERSAL MUM
PLATTE FUR 5 + 5 ANSCHLUSSE
196
—21 154
41 7 Iﬁml"’ *Iﬁml A
ES YW Y Y Y
o i :F_{} A A @‘3_=ﬁ
’:§=3 O[O, E= >
AN N7a\ NNEZEAY =
Y W 2\ ?A YW J_ | R’Jg
! ! ?rewsl c!\/IE I @
%]
2 bores M8 E / U
thread depth 10
2 bores M8
thread depth 10 66 44—

G —
1
o
N\

REF Position
@ @ MUM 0955 SpritzgieBmaschinen Seite

9¢
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DM KOMPONENTEN > KUHLMITTELANSCHLUSSE

MULTIKUPPLUNGSSYSTEME UNIVERSAL

MULTIKUPPLUNGSSYSTEME 6 + 6 ANSCHLUSSE MUF
154 154
3 | {OHD) (D) 5 | VD) NG
NZINZ NZANZ o | /Y WYy
YO | e OB |GG
N 7\ N Y/
| \_/\Q
1 A il aning
REF D Position REF D Position
MUF 096610 @10 SpritzgieBmaschinen Seite MUF 096638 BSP 3/8” SpritzgieBmaschinen Seite
MUF 096612 212 SpritzgieBmaschinen Seite
MULTIKUI?PLUNGSSYSTEI\(!E UNIVERSAL MUM
PLATTE FUR 6 + 6 ANSCHLUSSE
190
175
152
Dl M AN AN
YU \V UV 0V
@ 0O~ D f\ f\ f\ f\ (]
aINTT NN U\ <
N AR N NG
& UV NZRANDA s
@6.5
S ‘ ——
S |
A — REF Position
MUM 0966 SpritzgieBmaschinen Seite
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KOMPONENTEN > KUHLMITTELANSCHLUSSE

DME

MUF

MULTIKUPPLUNGSSYSTEME UNIVERSAL

MULTIKUPPLUNGSSYSTEME 10 + 10 ANSCHLUSSE

206

OBG)

\VAY
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\VACTASY
Ve Yo
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VeV
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\S/A\4
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ZNZANZN W

Position
SpritzgieBmaschinen Seite

NPT 3/8"

REF

MUF 091038

Position
SpritzgieBmaschinen Seite

SpritzgieBmaschinen Seite

==

Va1 an)

NVZNVZNVY.
ZANZAN ZAN
NVZNVZNVY.

\ZJI\Z

b

ZANZAN /AN
VNV
NN

104 31

@10
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REF

MUF 091010

MUF 091012

MUM

MULTIKUPPLUNGSSYSTEME UNIVERSAL

PLATTE FUR 10 + 10 ANSCHLUSSE

Q
©
o

206
186

L

NASPASY

U\
(NN

\V\ &

SV RVAR

NPANY

Position
SpritzgieBmaschinen Seite

REF

MUM 0910

~— g0 —=T14b=-
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- DM, k KOMPONENTEN > KUHLMITTELANSCHLUSSE

MULTIKUPPLUNGSSYSTEME UNIVERSAL MUC
ABSPERRENDE KUPPLUNG FUR VERTEILER
ABSPERRENDE KUPPLUNG MIT SCHLAUCHTULE ABSPERRENDE KUPPLUNG MIT SCHNELLSTECK
SW 21 SW 21
0 s oy o I e
REF D Position REF D Position
SpritzgieBmaschinen Seite SpritzgieBmaschinen Seite
MUC 0910 IS @210 (fiir MUF platte) MUC 0910 ISPL 210 (fiir MUF platte)
SpritzgieBmaschinen Seite SpritzgieBmaschinen Seite
MUC 0912 IS 212 (fiir MUF platte) MUC 0913 ISPL 213 (fiir MUF platte)
ABSPERRENDE KUPPLUNG MIT INNENGEWINDE VERLANGERUNG
BSP 3/8"
SW 21
ﬁi
NN ==
(S
L] — | -
[ —
* [_1 1
REF D Position REF T
. SpritzgieBmaschinen MUC 0910 EBMS 210
MUC 093815 BSP3/8 Seite (fiir MUF platte) 012
MUC 0912 EBMS kann auf MUC0938MS montiert werden

ASCHLUSSNIPPEL MIT INNENGEWINDE ANSCHLUSSNIPPEL MIT AUSSENGEWINDE

—BSP 3/8"

SW 21
— H I
‘_I 1| <=J\O
o
— o
| | 5
Q I { [as]
| ‘ —
REF 1] REF Innengewinde Aussengewinde
MUC 0910 EBMSPL 10 BSP 3/8” BSP 3/8"
MUC 0912 EBMSPL 13 MUC 09EXTMS kann auf MUC0938MS kann auf MUC0938MS
montiert werden montiert werden

WINKEL SCHLAUCHTULLE WINKEL SCHNELLSTECK - SCHLAUCHTULLE

SW 21
: = | o
a B
LI 0
| l
REF Position
MUC 09 CVMS SpritzgieRmaschinen Seite (fiir MUF platte)

1
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MULTIKUPPLUNGSSYSTEME UNIVERSAL
MULTIKUPPLUNGSSYSTEME 5 + 5 ANSCHLUSSE

210

0000
o [ o
o006

A

85l

~——001

mﬁﬂ%

stini8

REF D Position
MUF 128810 @10 SpritzgieBmaschinen Seite
MUF 128812 212 SpritzgieBmaschinen Seite

MULTIKUPPLUNGSSYSTEME UNIVERSAL
PLATTE FUR 5 + 5 ANSCHLUSSE

250

27

216

@.
©

)
L |

0ch
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\Z

Wb

&
I
paini

©
©r

2 bores M10
thread depth 12

100

&\

N
€

12

LTMS

KOMPONENTEN > KUHLMITTELANSCHLUSSE

GB

CH

Wb

MUF
210
DO @ OO
2| D ©
©D L@ &)
t T
| |
REF D Position
MUF 125538 BSP 1/2" SpritzgieBmaschinen Seite
MUM
REF
MUM 1255 nur Platte
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_DME ™

- e

MULTIKUPPLUNGSSYSTEME UNIVERSAL
MULTIKUPPLUNGSSYSTEME 6 + 6 ANSCHLUSSE

210

D
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@
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KOMPONENTEN > KUHLMITTELANSCHLUSSE

MUF

- 3
= l
REF D Position REF D Position
MUF 126610 213 SpritzgieBmaschinen Seite MUF 126638 BSP 1/2" SpritzgieBmaschinen Seite
MUF 126612 216 SpritzgieBmaschinen Seite
MULTIKUF_?PLUNGSSYSTEIV_!E UNIVERSAL MUM
PLATTE FUR 6 + 6 ANSCHLUSSE
230
<
@ D {}@ D
©
ANV F-
e @ DODD .
Q
3
D_‘ REF Position
i i i ! MUM 1266 Formseite
13
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DM KOMPONENTEN > KUHLMITTELANSCHLUSSE

MULTIKUPPLUNGSSYSTEME UNIVERSAL i MUF
MULTIKUPPLUNGSSYSTEME 10 + 10 ANSCHLUSSE

0€l-
€l

[444

REF D Position REF D Position
MUF 121010 213 SpritzgieBmaschinen Seite MUF 121038 BSP 1/2" SpritzgieBmaschinen Seite
MUF 121012 216 SpritzgieBmaschinen Seite
MULTIKUEPLUNGSSYSTEME_.UNIVERSAL MUM
PLATTE FUR 10 + 10 ANSCHLUSSE
250
230
& 4
/4 \é}f ™ /4 \é}f ™
AP {} N N
N N N AN =2 2
<V { 1V % V| @ &
DKW D XD
D D%

06

I REF Position
MUM1210 Formseite

vl
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< DME—™

k KOMPONENTEN > KUHLMITTELANSCHLUSSE

MULTIKUPPLUNGSSYSTEME UNIVERSAL
SCHNELLVERSCHLUSSKUPPLUNGEN FUR MULTIKUPPLUNGSYSTEME

ABSPERRENDE KUPPLUNG
MIT SCHLAUCHTULLE

MUC

ABSPERRENDE KUPPLUNG MIT SCHNELLSTECK

SW27
| :jfi | !
L= '
REF D Position REF D Position
SpritzgieBmaschinen Seite SpritzgieBmaschinen Seite
MUC 1213 IS g10 (fiir MUF platte) MUC 1213 ISPL 210 {fiir MUF platte)
SpritzgieBmaschinen Seite SpritzgieBmaschinen Seite
MUC 1216 IS 212 (fiir MUF platte) MUC 1216 ISPL 213 (fiir MUF platte)
ABSPERRENDE KUPPLUNG MIT INNENGEWINDE VERLANGERUNG
SW 27 SW 27
| — = 1
S S
r — - 1 — — — 7 - - - [l I e | | R o
T [ 1 %
| | | | ;
REF D Position REF Innengewinde Aussengewinde
" SpritzgieBmaschinen Seite BSP 1/2" BSP 1/2”
MUC 121215 BSP1/2 (fiir MUF platte) MUC12EXTMS | kann auf MUC0938MS | kann auf MUCOS38MS
montiert werden montiert werden

ANSCHLUSSNIPPEL MIT INNENGEWINDE

ANSCHLUSSNIPPEL MIT AUSSENGEWINDE

W SW 27
rﬁ; l l
3 >
— - - T — Q - - - = [ H — — H+H — _ - -
. l a
| |
REF T REF T
BSP 12" MUC 12 CVMS BSP 3/4”
MUC 1238 MS fiir MUM Platte

WINKEL SCHLAUCHTULLE

WINKEL SCHNELLSTECK - SCHLAUCHTULLE

—BSP1/2"' ] F—BSP1/2" —
t T
| |
I I
| |
-t P TS
| |
REF T REF T
MUC 1213 EBMS 213 MUC 1213 EBMSPL 213
216 216
MUC 1216 EBMS kann auf MUC0938MS montiert MUC 1216 EBMSPL kann auf MUC0938MS montiert
werden werden
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 DME KOMPONENTEN > KUHLMITTELANSCHLUSSE

MULTIKUPPLUNGEN
MULTIKUPPLUNGEN U101.M...

Standardbereiche von Multikupplungen
M 106 (DurchflussgréRe: 6mm)

M 109 (DurchflussgréBe: 9mm)

M 112 (DurchflussgréRe: 12mm)

M 116 (DurchflussgréRe: 16mm)

Entsprechend der gewiinschten Menge
an Kupplungen

6 Kupplungen: 3 Kreisldufe

8 Kupplungen: 4 Kreisldufe

10 Kupplungen: 5 Kreislaufe

12 Kupplungen: 6 Kreislaufe

16 Kupplungen: 8 Kreislaufe

20 Kupplungen: 10 Kreislaufe

24 Kupplungen: 12 Kreislaufe

store.dme.net
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