ETAGENWERKZEUG

Etagenwerkzeug-Zentriervorrichtungen
Einfach zu konstruieren, montieren, einzustellen und zu warten

o Vereinfachtﬂerheblich die Konstruktion und Wartung von/bei Etagenwerkzeug
¢ \Werkzeug-Offnungshub kann muhelos in der Presse eingestellt werden
e Standard-Werkzeuge und Zubehor vereinfachen die Montage

Robuste, erprobte und ausfallsichere Konstruktion

¢ Jahrzehntelange Erfahrung mit der Grundkonstruktion und den Komponenten im
Praxiseinsatz
¢ Hochqualitative Komponenten leisten ihren Dienst zur Verlangerung der Lebensdauer ihres

Werkzeuges
¢ Die schragverzahnten Muttern enthalten einen Nylon-Einsatz, der als Ausfallsicherung zum
Schutz lhrer Werkzeuginvestition vorgesehen ist.
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ETAGENWERKZEUG-ZENTRIERVORRICHTUNGEN

DME hat mehrere Jahrzehnte Erfahrung in Design und Engineering, um
lhnen bei der Konstruktion und Entwicklung von Etagenformen zu helfen.
Unsere Etagenwerkzeuge sindseit Jahrzehnten bewahrter Industri-
estandard mit einer Vielfalt von Anwendungen und Plastikharzen. Unsere
Etagenwerkzeuggehause und —baugruppen vereinfachen die Konstruktion
und Entwicklung von Etagenformen, sodass Sie mehr Zeit fiir Kern- und
Aussparungsdetails haben. Ihnen stehen serienméRige Komponenten zur
Verfligung.

Die Qualitdat von DME gewéhrleistet Zuverlassigkeit und Austauschbarkeit
aller Komponenten.

Die Ingenieure und Konstrukteure von DME unterstiitzen Sie gern beim
Bau Ihrer ersten Etagenform sowie bei Mehrebenen-Etagenformen mit
komplexen Formungen.

DME bietet sogar komplette Konstruktionsdienste (bis zu den Kernen und
Aussparungen), falls diese aufgrund zu hoher Beanspruchung in Auftrag
gegeben werden sollen.

Bei DME konnen Sie einzelne Komponenten, komplette, installationsfertige
Baugruppen sowie ganze Systeme einschlieBlich Design und Engineering
bestellen.
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ETAGENWERKZEUG-ZENTRIERVORRICHTUNGEN GEWAHRLEISTEN, DASS SICH BEIDE TRENNEBENEN GLEICHZEITIG IN DERSELBEN DISTANZ GFFNEN.

store.dme.net

{D CAD-Referenzpunkt



@ CAD-Referenzpunkt

< DME ™™

ETAGENWERKZEUG

ETAGENWERKZEUG-ZENTRIERVORRICHTUNGEN

£
2
Bewegliche Seite % §
S E
=S =
A17 (MAX) - A16 (MIN)
B2 (Offnung pro Seite) A8 (MIN) ) B3
Plattenstérke
| Y N W N /\___J;__ e |
v VoV 0V :
| | | ] ' '
: : : | | |
Aufspannplatte oder | Halteplatte | Abstreiferplatte | i Formplatte i i
Auswerfereinheit ! . .
A19 (MIN) o | | | : : :
ABMIN) [ . . | .. I
! oL | | it : :
| | | | |i
Y
( / S5 TD2 S5
1 [Am= === AT\ 2
DAY | @ ©
I 7 <
A 4
Y
02 -~ _4_4———35 S0
= /=== J[s2 @D @D
S5 TD2| S5
— L
M3 | e
1.00 11
Siehe schraffierte \Y
Flache

B4 (OBERSEITE DER STUTZPLATTE BIS MITTE DER FORM)

A2 (MIN), A3 (MAX)

C2 (LANGE DES MUTTERGEHAUSES) A4

A1 (MAX) C1(Lénge des STEILGEWINDESPINDEL)

B1 (gesamt SchlieRhéhe)

KOMPONENTEN > VORGEFERTIGTES ZUBEHOR

HG

HeiBkanal-
system

Befestigungsschrauben und Diibel

HG28 HG38
S2 Zylinderkopfschraube M10 x 75mm M12 x 110mm
S5 Zylinderkopfschraube M10 x 75mm M12 x 110mm

TD1 Zylinderstifte

@14mm x 10mm

218mm x 12mm

TD2 Zylinderstifte

@14mm x 10mm

@18mm x 12mm

KEGELROLLENLAGER

T

ETAGENWERKZEUGSCHAFT (UNGESCHNITTEN UND SPEZIALAUSFUHRUNG)

store.dme.net

Rollenlagergehduse




 DME KOMPONENTEN > VORGEFERTIGTES ZUBEHOR

ETAGENWERKZEUG HG
ETAGENWERKZEUG-ZENTRIERVORRICHTUNGEN
E
£ 2
5 £ _
E :,C:, feste Seite
= = S
LA A A A A
A R A T Y A A T
' ' ' I I I !
I I I ! ! ! i
i i Formplatte i | Abstreiferplatte | Halteplatte | Aufspannplatte oder
' ' P ! ' Auswerfereinheit i
] ] ] I I I .
| | L : : '
L B | | | |
T T i
B S5 TD2 S5 |
£iIN © _© |
| [l TN NN XN RS X NN xR s ——————————— '
= I — i \" i ‘ '
= — T“ S I
' 2 = = SIS e C e
f/
| Z @D @) I
ol S5TD2 S5 '
L | |
i ! !
' ' I I
I I ; ;
A W AV ISR W
"V Vv
Konstante MaBe
HG28-1000 HG38-1200 HG38-1500 HG28-1000 HG38-1200 HG38-1500
Al 1000 1200 1500 Al 55 70 70
A2 245 296 296 A12 15 20 20
A3 436 520 670 A13 35 45 45
A4 12 15 15 A14 45 57 57
A5 5 5 5 A15 95 120 120
A6 47 60 60 A16 124 155 155
A7 37 48 48 A17 376 445 595
A8 60 75 75 A18 5 5 5
A9 22 29 29 A19 5 5 5
A10 70 90 90
Eingangsdaten
HG28 HG38 Einschrankungen _ _ _ _
B1 WENN: B4 1/2 x B1 - DANN: Unmdgliche Konfiguration. B4 verringern oder B1 vergroern.
WENN: B3 < A6 - DANN: Unmagliche Konfiguration. B3 vergroRBern.
B2 WENN: B2 1/2 x B1 - DANN: Unmadgliche Konfiguration. B2 verringern.
B3
B4
Berechnete MaRe
HG28 HG38 C1=2x(A16 +B2)
c1 WENN: C1 > (B1-10) - DANN: Zahnradwelle ist zu lang. B1 erhéhen (GesamtschlieBhdhe).
02 C2 = (B4 + A10) - (A4 + A5 + AB)
WENN: C2 < A2 - DANN: Mutterngehé&use ist zu kurz. B1 erhohen (GesamtschlieBhdhe).

WENN: C2 > A3 - DANN: Spezielles Mutterngehause erforderlich, langer als A3.
WENN: C2 > 1/2 x B1 — (A4 + A5 + A6 + A19) - DANN: Mutterngeh&use ist zu lang.
B1 erhdhen (GesamtschlieBhdhe).

Konfigurationsberechnungsblatt bei DME Applications Engineering erhéltlich, um die Langen der Schragstirnwelle und des Mutterngeh&uses anhand der
FormgrdRe und der erforderlichen Trennebenendffnungen fiir die einzelnen Seiten zu ermitteln.
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Komponenten

Etagenwerkzeugschaft

Mutterngehduse-Rohling

Nylonmutter

Kegelrollenlager

Rollenlagergehduse

Muttereinkerbung Endstdpsel

Passstange

Versandschelle
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